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Referat:

Die hier vorliegende Beabeitung befal3t sich mit den physikalischen Besonderheiten - Srom und Warme - bei
dem Flgeverfahren ,, Widerstandsschwei 3en - Roll ennahtschweiZen*.

Aus dem physikalischen Gebiet , Elekrik* - Untersuchungen zu den Verénderungen des Schweil3stromes beim
SchweiRen grofer Langen urd eben Maglichkeiten um solche unerwiinschten Anderungen durch tedhnische
M &gli chkeiten (Stromkonstanter) auszuschli ef3en.

Im Gebiet ,Warme" werden Moglichkeiten erfragt, um Warme aul3erhalb der aktuellen Schwei3pgsition in der
Schwei Beinrichtung zu minimieren, da diese ehebli che Stromverluste darstell en.

Aus Grinden der Ubersichtlichkeit wird die Arbeit in 3 Teil e gegli edert:

o Elektrik, Elektronik
« Warme
* Anhang

Die Abschnitte physikalische Grundlagen urd Elektronik sind ausfihrlich beschrieben, mit anschlief3enden
praktischen Versuchen zu diesem Thema. Der Abschnitt Wéarme befaldt sich mit vorhandenen Erkenntnisen
anderer Arbeiten urd dem nochmali gen Uberpriifen dieser.




Vorwort

Die hier vorliegende Beabeitung befaldt sich mit den physikalischen Besonderheiten - Strom und Warme - bei
dem Flgeverfahren , Widerstandsschweif3en - Roll ennahtschwei Zen.

Vom Auftraggeber dieser Arbeit, eine anwendende Firma dieses Schweil3verfahren, wurde avedks Optimierung
des Produktionsprozesss fir Sie interessante Teilt hemen festgel egt.

Aus dem physikalischen Gebiet , Elekrik® - Untersuchungen zu den Verénderungen des Schweil3stromes beim
SchweilRen grofRer Langen urd eben Moglichkeiten um solche unerwiinschten Anderungen durch technische
M dgli chkeiten (Stromkonstanter) auszuschli ef3en.

Im Gebiet ,Warme" werden Moglichkeiten erfragt um Wérme aul3erhalb der aktuellen Schweil3pcsition in der
Schwei3maschine a1 minimieren, dadiese ehebliche Verluste darstell en.

Aus Griinden der Ubersichtlichkeit wird die Arbeit in 3 Teil e gegli edert:

1)
Elektrik mit:
*  Umrif3 um das Fertigungsverfahren
» physikalische Grundlagen als Langsschnitt zur Schwei3naht (2D- Basis)
» physikalische Grundlagen a's raumli ches Werkstiickes (3D- Basis)
dabei werden lediglich die systematischen Komponenten (Stoff- const.
Kontaktwiderstand) und nicht zufélli ge (sporadische OI-
Fettschichten, Inhomogenitéten etc.) betrachtet
Elektronik mit:
* regel- und steuerbare Elemente der Elektronik (Bauelemente)
+ Geréte die die Mogli chkeiten der Steuerungdes Stromes erdff nen (Uberbli ck)
e Praxis mit der Untersuchungeines Transformators
e unter den Modi:
e ungeregelt
* (Qeregelt
e spannungsgeregelt
e stromgeregelt
e unter der Zeitbais
o datisch
* dynamisch
Praxisbericht mit:
* Hersteller
* Nutzer



2)

3

Die Abschnitte physikalische Grundlagen urd Elektronik sind ausfuhrlich beschrieben, um die anschlief3enden

Warme mit:

Praxisbericht mit:

Anhang mit:

all gemeines zum Begriff Wérme unter dem Gesichtspunkt Verluste
Moglichkeiten der Bedanflusaung des Wéarmehaushaltes in der Maschine
Uberprifung dieser Mdgli chkeiten

Herstell er

Prospekte

Gerétebeschreibungen

Adresen

Tabellen

Literatur- und Bildquellen

Européi sches Normenwerk zu den Eckpunkten
» Widerstandschwei 3en*
» Roll ennahtschwei Ben”

Literaturverzeichnis

praktischen Versuche und Ausfiihrungen in den Praxisberichten richtig interpretieren zu kdnnen.

Grundlagenwisen ist jedoch fur diese Teil gebiete nétig urd wird vorausgesetzt.

Diein dieser Arbeit vorkommenden Formeln sind in der Basis aus den zusténdigen Werken enthommen urd dann

nach mathematischen Regeln in entsprechend gebrauchte Gleichungen umgeformt worden.

Dabei wurde @nerseits verzichtet auf die Aufgliederung der Zwischenschritte, andererseits konnten so

detail spezfische Formeln individuell angepaldt werden.

Trotzdledem kann die hier vorliegende Arbeit nur VVorschldge aiff ihren. Erst die Produktionspraxis wird dann

die Wirksamkeit der vorli egenden Ldsungen bestétigen, unterstiitzen oder gegensprechen.
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