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. Aligemeines
i.f.  Ausfithrungsgruppen

In den Standards fiir Stahltragwerke der einzelnen Stahlbauge-
biete werden die Tragwerke in eine der drei Ausfihrungsgruppen
eingestuft:
Ausfihrungsgruppe A:
Bauteile, die einer praktisch beliebig oft w:ederho!ten
schwellenden oder wechseinden Beanspruchung ausge-
setzt sind;
Ausfithrungsgruppe B:
Bauteile, die einer hiufig wiederholten schwellenden oder
wechselnden Beanspruchung ausgesetzt sind;
Ausfithrungsgruppe C:
Statisch beanspruchte Bauteile und Bauteile, die nur selten

einer schwellenden oder wechselnden Beanspruchung aus-
gesetzt sind.

1.2. Werlstoffe

Als Grundwerkstoff sind 5t 38 und St 52 nach TGL.7960 und -

Sonderhochbaustahl ') zulissig. _
Fiir die Berechnung gelten die mechanischen Werte der Tabelle 1.

“Tabelle 1
Elastizi- Schub- Streck- | Wirme-
titsmodul | medul grenze | dehnzahi
Stahlmarke E G o o,
kpfem? | kpfem® | kpjem® | 1/grd
St 28 ’ 2 400
St 52 2100000 | 810000 | > | 0,000012
1BMnSiTiS ;
fBMnSIVE 4 500

Importstihle sind unter Zugrundelegung der chemischen Zu-
" sammensetzung und der physikalischen Werte den vorstehenden
Stihlen zuzuordnen. .
Bei Verwendung von Stahlrchren und Stihien hoherer Festigkeit
ist auf die SchweiBbarkeit zu achten.

Die Verwendung verschiedener Werkstoffe im gle!chen Quer=-
schnitt ist zuldssig. Bei verschiedenen Elastizititsmoduln ist die
Spannungsverteilung zu bericksichtigen.

Fiir Niete und Schrauben sind Stihle nach TGL 6545 und TGL 7961
Zu verwenden.

Die Schweifizusatzwerkstoffe sind auf den zu schweilenden
Grundwerkstoff und bei Sortenwechsel untereinander abzustim-
men. Unter dieser Voraussetzung ist der Nahtaufbau mit ver-
schiedenen Schweilidrahtsorten statthaft, auch wenn dabei das
Schweillverfahren wechselt.

2, Machweise ‘
Im Regelfalle sind felgende Nachweise zu fihren:

Statischer Spannungsnachweis
Stabilititsnachweis
Daver- oder Zeitfestigkeitsnachweis =
Formindefungsnachweis
Standsicherheitsnachweis
Offensichtlich nicht maBgebende Nachweise diirfen entfallen.

In den Standards der einzeinen Stahibaugebiete sind genauere
Festlegungen getroffen. .

24, Statischer Spannungsnachweis

" Der statische Spannungsnachweis dient zum Nachweis ausrei-
chender Sicherheit gegen FlieBen oder Bruch des Grundwerk-
stoffes und der Verbindungsmittel bei statischer Beanspruchung.
Er ist getrennt {fiir die Grenzlastfille H, HZ und S zu fihren.

'} Senderhochbaustahl 18 MnSiTi 5, 18 MnSi V 5 nach TGL 101-014 des
Fachberaiches 101, Schwarzmerallurgia,

21.1. Einachsiger Spannungszustand

Es ist nachzuweisen, daB die gréBten rechnerischen Normal- und
Schubspannungen {Grenzspannungen max o, max t) die zulissi-
gen Spannungen (zul o, zul t) nach Abschnitt 3.1. nicht iiber-
schreiten:

max ox = zul ox; max oy g zul oy; maxt = zulz (1)
Bei zusammengesetzten Beanspruchungen — z. 8. Langskraft und

Biegemoment; Querkraft und Drillmoment — sind die einzelnen
Anteile aus der gleichen Laststeilung und Lastkombination zu

. bestimmen,

2.1.2. Mehrachsiger Spannungszustand

Zwei auf eine Schnittfliche rechtwinklig zueinander wirkende
Schubspannungen Ty und Txz sind zur resultierenden Schub-
Spannung zusammenzusetzen:

R = Foay® + tad® 2)
Beim Zusammenwirken gréBerer Normal- und Schubspannungen
(ebener oder riumlicher Spannungszustand) darf bel nicht durch
Schweilnihte beeinfluBtern Grundwerkstoff zusitzlich zu Glei-

chung (1} die Vergleichsspannung die zulissige Spannung nach
Tabelle 2, Zeile 3 nicht iiberschreiten:

Yod + oy — oxoy + 312 < zul g () -
Fir Schweilinihte und durch sie beeinfluBten Grundwerkstoff ist
der Nachweis in der folgenden Form zu erbringen:
_1‘ (4374 ﬂ')r
2 lzviox  zul oy

Oy , 2 T 2
* ]’[ (zul Ox zul Gy) +4 (zul a*) ‘

Diese Nachweise sind zu fithren fiir
max gx und zugehdrige Werte oy und ¢
max oy und zugehdrige Werte gy und t© und
max t und zugehbrige Werte gx und oy

@

A

sofern nicht von vornherem feststeht, welche Kombination die
ungiinstigste ist,

Die vorhandenen Spannungen sind mit Yorzeichen einzusetzen.
In Gleichung {4) sind zul ox (SchweiBnaht rechtwinklig zur Kraft-
richtung), zul oy (SchweiBnaht parailel zur Krafirichtung) und
zul o* nach Tabelle 2 mit ihren absoluten Betrigen einzusetzen,
Das Vorzeichen der Wurzel ist gleich dem der Summe
( T Ty
zul ox zul oy

Die Schubspannung im Stegblech vollwandiger Triger darf in
Gleichung (3) und (4) vereinfacht ] _
Q
. (s
T e )

gesetzt werden,

Fir Schrauben und Niete braucht keine Vergleichsspannung nach

" Gleichung (3) nachgewiesen zu werden,

2,2, Stabilititsnachweis

Der Stabilititsnachweis dient zum WNachwels ausreichender
Sicherhejt gegen Knicken, Kippen und Beulen, Er ist nach TGL
0-4114 zu fihren. Die zulissigen Spannungen sind Tabelle 2,
Zeile 2 zu entnehmen.

Erginzend dazu gelien fir Sonderhochbaustahl mit Fliefgrenze
afF = 4500 kpjem? der Abschnitt 7. und fiir Grenzlastfail § folgende
Mindestsicherheiten:

v, = 13 belm  Tragsicherheitsnachweis nach Span-

nungstheorie Il Qrdnung
v =13 beim Nachweis der Kippsicherheit

vg =11 beim Nachweis der Beulsicherheit von Steg-
. blechen

2.3. Dauer- oder Zeitfestigheitsnachweis

Der Dauer- oder Zeitfestigkeitsnachweis dient zum Nachweis aus-
reichender Sicherheit gegen Bruch des Grundwerkstoffes und der
Verbindungsmittel bel hiufiz wiederholter schwellender oder’
wechselnder Beanspruchung.
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Als Dauerfestighelt wird die unter nachstehenden Voraussetzun-
gen 2 - 10*mal und praktisch beliebig oft ertragbare Oberspan-
nung bezeichnet, Die zulissigen Spannungen flir den Nachweis der
Zeitfestigkeit sind so festgelegt, daBl die Oberspannung etwa
0,5 - 10°mal avfgenommen werden kann.

Bei Bauteilen der Ausfiihrungsgruppe A ist die Dauerfestigkeit
nachzuwelisen, bei solchen der Ausfithrungsgruppe B die Zeit-

festigkeit. Diese Nachweise sind im Regelfalle nur fliir Grenziast-.

falt H zu fiihren. Bei Bauteilen der Ausfithrungsgruppe C entfalle
der Machweis,

2-.3.1. Einachsiger Spannungszustand

Es ist nachzuweisen, daB die gréBten rechnerischen Normal- und
Schubspannungen {max ox, max oy und max 1} die zuldssigen
Spannungen nach Abschnitt 3.2, nicht Gberschreiten:

max ax == zul opx; max oy = zul opy; maxt = zul tp (8)

Die Spannungen sind unter Beriicksichtigung der dynamischen
Krifte und Schwingbeiwerte zu berechnen. Druckspannungen
sind ohne Knickbeiwert w einzufiihren.

2.3.2. Mehrachsiger Spannungszustand

Das Zusammenwirken gréBerer Normal- und SChubspannungen
(ebener oder raumlicher Spannungszustand) ist — zusitzlich zu
Gleichung (6) — vorliufig nach Gleichung (7) nachzuweisen.

1 Ox Oy
zul oDx zul 5Dy

=1

1 it ) 4
zu! ODx zul apy zul op*

Dieser Nachweis ist zu fihren fir

max ox und zugehdrige Werte min ox, oys, ayz, 1 Und 12

max oy und zugehdrige Werte und

max v und zugehdrige Werte,
sofern nicht von vornherein feststeht, welche Kombination die
unglinstigste-ist.

Die vorhandenen Spannungen sind mit Vorzeichen, die zulissigen
Spannungen nach Abschnitt 3.2. sind mit ihren absoluten Be-
trigen einzusetzen. Das Vorzeichen der Wurze! ist gleich dem
der Summe

(233 Oy
hul - + -
2ul oDx zul gDy /.

Wirken zwei Schubspannungen txy un{ wxz rechtwinklig zu-
einander auf eine Querschnittsfliche, so muB sein

xy V¥ (A Tz < 1 g
(IU' thy) + _ zulTsz) = ®)
In Gleichung (7) ist dann einzusetzen:
T 12 ( Txy 32 Txz Y2
(=) = + J ©
zul GD"‘) zul GD;'Z) (zu| oD},

2.4, Forminderungsnachweis

Der Forminderungsnachweis dient zum Nachweis ausreichender
Funlktionssicherheit der Konstruktion. Er ist nur in besonderen
Fillen zu fiithren.

2.5. Standsicherheitsnachweis

Der Standsicherheitsnachweis dient zum Nachweis ausreichender
Sicherheit gegen Abheben von den Lagern und gegen Umbkippen
sowie gegen Abtreiben fahrbarer Konstruktionen.

3. Zulissige Spannungen

34. Zulissige Spannungen beim statischen Spannungs-
nachweis

Die Werte sind den Tabellen 2 bis 4 zu entnehmen.

Fir Baustihle, die nicht in Tabelle 2 enthalten sind, diirfen die
zulissigen Spannungen der FlieBgrenze entsprechend umgerech-
net werden. Bedingung dafir ist, daB die Spannung an der Fliefi-
grenze héchstens 75% der Bruchspannung betrigt.

Gleitfeste Schraubenverbindungen sind nach TGL 13 502 zu be-
messen.

Die zuidssigen Spannungen in Tabelle 4 und Tabelle 2, Zeile 4,
gelten nur fiir geringfigig bewegte Gelenke und Lager. Gelenke,
die gréBere Bewegungen zulassen miissen oder hiufig bewegt
werden, sind nach den Regeln des Maschinenbaues zu bemessen,
Die Pressungen in den Berithrungslinien oder -punkten smd nach
Hertz zu berechnen,

3,2, Zulissige Spannungen beim Dauer- und Zeitfestig-
keitsnachweis

Die Werte zul op und zul 1p sind Bild 1 und Tabelle 5 zu ent-
nehmen. Sie hingen ab vom Werkstoff, von der konstruktiven
Gestaltung und Ausfithrung entsprechend Tabelle & sowie vom
Verhiltnis (x) der Grenzspannungen.

Die dem Betrage nach gréBere Grenzspannung ist als Oberspan-
nung {max ¢ oder max t), die dem Betrage nach kieinere als
Unterspannung (min & oder min t) einzusetzen,

Das Verhiitnis der Grenzspannungen ist zu ermittein aus:

0 = min g (10)
T omaxt _

min o
% = ——— oder
max o

Es ist im Schwellbereich positiv (gleiche Vorzeichen der Grenz-
spannungen) und im Wechselbereich negativ (ungleiche ¥Yor-
zeichen der Grenzspannungen).

Bei mehrachsigem Spannungszustand gilt zur Ermittlung von »:

min oy Gyt
7 (o) = i % {oy) = =
Max gx Gy2
Oy, T T
N oder -¥; 4 (g¥) = = oder —
Ty T2 T
odér entsprechend
min o M3
v oy) = ey (o) =
max dy ixa (11
: Ta
oder ——; # (0*) = — oder —
N Ta
oder entsprechend
minTt .
% (o%) = Do o) = —
(0%) maxrt (i) Oxs
"o o o
oder ZX2; 4 (5y) = - oder -
Oxs Oye Oys

Bei zul gp* ist die unginstigste der Konstruktionsform entspre-
chende Linie fir Zugbeanspruchung (+4) nach Tabeile 6 maB-
gebend.

e

=
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Tabelle 2, Zulidssige Spannungen fiir Bauteile und Schwelifinihte in kpfcm?,
Bei Teilen ven Verbinden ist Abschnitt 4.16. zu beachten!

St 38 St 52 18 MnSi_Ti 5
Art der Bauteile Beanspruchun Grenzlastfall - Grenzlastfail (;8 Mn:Slvfsl[
oder Schweifinihte P g Grenztastia
- H|wz| s | wlmz| s ] w|nz|s
Zug und Biegezug : .
1 Druck und Biege- ox, oy, o* | 1600 { 1800 | 2000 | 2400 | 2700 | 3000 | 3000 | 3400 | 3800
. druck %} : :
Druck und Biege-
Genietete und ge- druck beim Stabilitits-
2| sehraubte Bautaile sowie | mabvc mach x oy | 1400 | 1600 { 1800 | 2100 | 2400 | 2700 | 2600 | 3000 | 3400
Grundwerkstoff in TGL 0-4114 . o
—] Schweillkonstruktionen Veraleich —
ergleichsspannung
3 nach Gleichung (3) og | 1800 | 1900 [ 2000 | 2700 | 2850 | 3000 { 3400 3600 3800
4 Leibungsdruck bei o | 1800 | 2100 | 2400 | 2700 | 3150 | 3600 | 3400 | 3900 | 4400
Gelenkbolzen ]
Zug, Druck, Biegung ) ax, oy |. .
5 1A, IB Nachweis nach . 1600 | 1800 | 2000 | 2400 | 2700 | 3000 | 3000 3400 73890
- Gleichung (4) ‘ i
Zug und Biegezug iy
[ N 1280 | 1440 | 1600 { 1920 | 2160 | 2400 [ 2400 | 2720 | 3040
Stumpfnihite — 1A E?Fh:e's ni‘sh o* . )
| { siehe Abschnitt eichung (
6.1.6. — recht- fasre. ) :
7{ winklig zur Krafe- 5;::&3*“ Biege ax | 1600 | 1800 | 2000 | 2400 | 2700 | 3000 | 3000 | 3400 | 3800
| richtung -
Zug und Biegezug x E
8 _ Nachweis nach o] 1120|1260 | 1400 | 1680 | 1890 | 2100 | 2100 | 2380 | 2660 -
ItB Gleichung (4)
9 ?l_r‘;’;f,‘)‘“d Biege- ex | 1600 | 1800 | 2000 | 2400 | 2700 | 3000 | 3000 |-3400 | 3800 |
10 Zug, Druck, Schub  ax, v | 920 | 1040 | 1160 | 1390 | 1560 | 1730 | 1730 | 1960.| 2200 | " -0
—| Kehlndhte rechtwinklig - h 1
11| zur Kraferichtung Nachweis nac oxe o* | 1120 | 1260 | 1400 | 1680 | 1890 | 2100 | 2100 | 2380 | 2660
Gleichung (4)
Zug, Druck ®) ay Co
12| Langsnihte 3) Nachwels nach T, ] 1600 | 1800 | 2000 | 2400 | 2700 | 3000 | 3000 | 3400 | 3800
Gleichung (%) ¢ - .
alle Arten der Bauteile - ‘ ' :
13 oder SchweiBnihte Schub T 9220 | 1040 i 1160 | 1390 | 1560 | 1730 | 1730 | 1960 Z?OQ :
*) auBer beim Stabilititsnachweis mach TGL 0-41t4.
3} Alle Schweifinihte parallel zur Kraf:rich‘tung, z. B. Halsnihce als Kehl-, K- oder Stumpinihce,
Tabefle 3. Zulissige Spannungen fiir Niete und Schrauben in kpfem®
Abscheren Lochleibungsdruck Zug
Verbindungselemente Grenzlastfall Grenzlastfall Grenzlastfall. -
H | HZ | § H HZ, '3 H HZ | §-:
Niete, oz > 3400 kpfem? 1500 1600 1800 2800 3200 3600 (500) %)

T Niete, oz > 4400 kpfem? 2100 2400 2700 " 4200 4800 5400 (750) *)
Pafischrauben 4D 1400 1600 1800 2800 3200 3600 1000 1500 .
Pafischrauben 5D 2100 .| 2400 2700 4200 4800 5400 1500 2000 |-
Nicht eingepafite Schrauben 4D 1200 1400 1600 2400 2300 3200 1000 1500
Ankerschrauben 4 D - — - - - - 1000 1500
Ankerschrauben 5D - - — - —_ - 1500 2000
MaBgebender Niete Loch . Loch Loch
Querschnitt Schrauben - Schaft Schaft Kern -

. Bei Pa8schrauben ist der Schaftdurchmesser gleich dem Lochdurchmesser zu setzen,

*} Mur in Ausnahmefilien zuldssig.
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Tabelle 4. Zulissige Spannungen fiir Gelenk- und Lagertelle mit geringfiigiger Bewegung in kp/em?

Druck bef Linien- oder
‘ Normalspannung Punktherithrung nach Hertz %)
Werkstoff Beanspruch Grenzlastfall Grenzlastfsh
2 uchun,
pruchung H HZ s H HZ s
‘ Druck 1000 1100 1200
GG 14 Blagezug 450 500 550 5000 5400 5800
Biegedruck 500 1000 1100
Druck 1200 1300 1400
GG 18 Blegezug 550 600 650 6000 6400 6800
Biagedruck 1100 1200 1300
Druck 1400 15060 1600
GG 22 Biegezug 650 700 750 7000 7500 8000
Biegfdru:k 1300 1400 1500
GS 52 : 1800 2050 2300 9000 9400 10200
St as 1400 1600 1800 6500 7000 7500 .
St52 ‘ 2100 2400 2700 9000 9600 10200
18 MnSITi 5, 18 MnSiV 5 Zug, Druck, Blegung 2600 3000 3400 11000 11800 12400
C35 1800 2050 2300 8000 9500 10200
C 45, C 35 vergiitet < 40 mm 2100 1400 2700 11000 11800 12600
30 Mn 5v, 37 MnSi Sv,
25 CrMo 4v 2600 3000 3400 12000 12800 13600
“) Boi mehr als zwei Walxen sind die Tabellenwerte um 1000 kplem® zu armifligan.
by 7 - 7 T M0 anfem’
eul la ¥ I I
2 #p xofimt ]! f' | Hth
ul T, ¥ A h
sofem? - VLAV AR AT IR AT
AT I A7avmAwavyin
) - 4
“ 4 i 4 i 7 ff /l : !f} ;
4 W/ {i ] y,AYi I . 1920 Apfem?
ALV AR rani -, 7"7 A VAT 1y "
y, rvy 7 - w30 hplem ryd r 2 i
A TP 7 7 ] ,I / ]
? /; fl A Ly AR LA 100 hpfemt 4 Il i AL a4 spjem?
7 A7 7 4 AL -/ 1
me[ // /ll ’! Y . f‘.[f y I
I 1 AT (BT o0y b fem? o1 7 / ,1 A fr;
v d ’;/A : 4 ,o‘ ,” 7 [ / g k AL gy wppemt
D / /fJ/ A ” & y.d b7, 1" 11! im
IV AR P 3 y @AY AVIN §
i a4y 4 mard E -
= - ist dug 4’ y t Fi s
4 “TT T A7 AN 4 /1t
w BT - Bt w TP A
3‘.? T Vv /
= ——o A /
LAV AP/ A Vi
" ~ .4 ma &
P A L 3 2ug
/]
F
g‘ ”f - gfn:quﬂ
%35 88 a8 -ar tar 0 -0 04 05 <03 ‘0 = o el LA d —
WechseBereich Schwelibereich = ~
Biid 10 Y el
Zultssige Seanmungen bem. Douer - oder Jeilfestigheitsnochwely
tir 38

2
-5 -a& -4t ~Q4 -47
Wechselbareich

& +82 +8¢ »(8 248 l0 N
Jchwritoeenieh

Bild 40 -

Qulssige Sponnungen bsim Dousr-ader Zw'f!nripae;'rmthwd;r

far 3t 32
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Tabelle 5a. Zuldssige Spannungen zul 6p und Tp in kp/em? fir St 38
Die eingekiammerten Werte sind keine zuldssigen Spannungen sondern dienen nur der Jnierpolation.
Zwischenwerte dorfen geradlinig eingeschaltet werden.
Daver - oder Zeitfestigskeitslinie
0 I I JH| IV Y ¥I VI WX X [XT
Konstruktionsform nach Tabelle 6 bei AusfUhrungsgruppe A
tbish |—|—] | 1bis6a | 6b|6c| |—| tbiss — [12.3a[3bu5|1biss| 12,30 (30| rbise
Konstruktionsform nach Tabelle 6 bei Ausfihrungsgruppe B
1 bis b fbis 6a | 6b | 6¢ tois5 | — | — | fr23afsess|iviss| 123 — [3Pt(rvise] [ — | —|—
5 Zul & 2ul 6 2ul 6 zul G ' ul6 2l 6, wl 6 2ul T 2ulTy
x (fl;I I()-) | (+) F-) * | ) -y | ™ (+) [ (=) [0 X f—) i L) ’ -y | ® (+) ’ o8 S D(—)_ " | oty 2 0 zutg, |10
-0 | 1400} 100 |-1.0{ 1273 | 1273 |10 [ 1182| 1182 §-10 | 1000| 1000 | 1000 | 2000{-10| 873 | 873 | 873 |1746 |0 | 764] 764 | 764 |-i0] 636 | 36| 636 636]-10] 473 473 4731-10] 38| 735 | w3 | ss2
-09] 1480| 1466 |-09] 1327 | 1333 |-09{ 1232| 1238}-09] 1042| 1047 | 1042| 2084)-09] 910 | 9w | 910 (1820 |-09] 796] 796 | 800 |-08i 663 | 663! 663 667|-09| 493| 493| 495|-09] 332] 767 | 432 | 920
08 | 15221 1539 |-08] 1384 | 1399 |-0.8] 1286| 1299 |-08| 1088} 1099 | 1088 | 2176 |-0.8| 949 | 959 9438|1898 }-08] 831] 831 | 839 |-08] 692 | 692 | 692] 700 [-08} 514 | 510 | s520|-08] 346( 801 | 450
o7 — {1600 1-07| 1447 | 72 }-07) 1364 | 1366 |-07{ 1137 | 156 | 1137 | 2274]-07 | 992 | 1009| 992 1984 }-07| 868 868 | 883 [-07| 724 | 724 | 724 736 {-07| 537 | 537 547)-07] 362] 837 | 47
-0.7| 1592 1{1619) |-08| 1515 | 1552 |-0.6! 1407 1641 |-06] 1190| 1219 | 1190 | 2380]-06 | 1039 | 1064 | 1039 2078 |-0.5] 908| 909 | 931 |-08| 757| 757 | 757| 776 |-08| 563 | 563 | 575]-08| 379] 876 | 493
0584 1600]  |osd — | 1600 |-05] 1475 15231-05] 1248| 1289 | 1248 2496]-05 | 1089 | 1125 | 1089| 2178 |-05| 953) 953 | 98« |-05{ 794 | 79 | 794 | 820 |-0.5| 590! 590 | 609}-05] 397] 99 | 516
-061(1667) 05| 1589 |(1640)-0s1 — | 1600]-0,4 |.1311 | 1367 | 1311 | 2622 ]-04 | 1144 | 1193 | 1144 | 2288]-04| 1001 | 1001 | 1044 |-04| 834 | 834 | 834 | 870 |-04| 620.] 620 | 646 |04 — | 920 | —
-05 0488 1600 -04 | 1549(1615)[-0.3| 1379] 1454 [ 1379 | 2758]-03 | 1203 | 1269 | 1203 | 2406 [-0,3] 1053 1053 | 1110 [-03| 878 | 878 | 878 | 925 |-03| 652 | 652 | 687 [-04] 417 543
04 -0,4|(1668) 0337 1600 arm — | — | woo] 2800]-0,2] 1268 { 1354 | 1268 | 25363-0.2} 1109 | 1109 | 1185 |02} s24 | 924 | 924 | 987 |-0,2] 687 | 687 | 733|-03] «a8 570
03 -03 -0.3|(1630) -0 | 1453 | 1552 |(1453) (2906)|-0,1 {1337 | 1450 | 1337 | 2674 -01| 1170 | 1170 | 1269 |-01 | 975 | 975 | 975 [ 1058 |-0.1 |, 724 | 724 | 786]-02| 462 60)
-02 -02 -02 0557 — | 1600 -go] — | — | 14002800 | 0 | 1235] 1235 | 1364 | o | 1029|1029 1029|1137 | 0 | 765 | 765 | g45]-01] 487 634
-0, -0 -0 -0,1 | 1532 {{1662) 0 (1432 {1559 (1432){2824)10955 1280 ~- { -~ {+01{1087] 1087 10871227 1+01 | 807 | 807 | 91 | 0 | 514 559
0 0| 0 Lgo19] 1600 laosd — | 1600 «0.[{1304) 1304 { 1472 hossy) 1120 | — | — | — |+0.2[ 853 | 853 | 986 |-01] 543 706 | 920
+Q1 1600 |+0.1 +01 0 |(1e17) 40,1 | 1491 |(1682) +02| 1377 | 1593 )0,z [(1147)| ne7 | 147 [ 1328|+03 ! 300 | 900 | 107! {+02| 573 745
+0,2| 1600 +0,2 1600 10,2 +0,1 402 [ 1573 L0208 — | 1600 |+0,3 1290 | 1210 { 1441 |+0,4 | 953 | 953 | 1165 {+0,3| 605 786
403 +0,3] 1600 103[ 1600 {+0,2 0,234 1600 0310 | 1451 {{1729)004 1277] 1277{ 1566 |+0,5 | 1018 | 1018 | 1273 }+04) 639} 970 | 831
10 +04| - +04] 1600 0.3 1400 | 2800}+0,3 |(1658) 0,4 1528 Lo, 1280] — | — [0} 18 | 1119 | 1419 |+05i 679 883
v035 0.5 05 04 1500 04| L gesd 1600 bosz — |1e00 fosof n20 ) — | — fosd — 920
Y 406 o8 +0,5 1600 405 1400 | 2800 |+05| 1280 |(1611) +05 (1352)[ 1352 | (+704)[ 580 — | 1600 §+06| 737 (9s3)
07 07 107 0.6 0,6 1600 L06] +06] 1120 1452 +07 | (1298)| 1298 | {1670)]+07] 834
.08 10,8 +0.8 +0.7 +07 | 1600 07 - 1600 |+0699 1600 b0796 1600 10754 920
0,9 +0.9 +0,9 +08' 40,8 .08 1600 40,7 1280 {1610} | 1600 +0,8 | 1120 |{1616) | 1600 |- 0.8 (1003} 920
10 +1,0 10 +0.9 0,9 J08) +08 | 0,9 1600 +09| 920
| +10 +40 10! 109 | 1600 +10 +10
' +1,0
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Tabelle 5b. Zulassige Spannungen zul 6p und zul Tp in kpfem? for St 52

Die eingeklammerten Werte sind keine zuldssigen Spannungen sondern dienen nur der Jnterpolation.

Iwischenwerte dirfen geradlinig eingeschaltet werden.

Dauer -oder Zeitfestigkeitsiinie

0 | I | @ I i\ v w - | wm VI IX | X [X1

Konstruktionsform nach Tabelle 6 ber Ausfuhrungsgruppe A
teist | | i bis6a | 6b | bc | vbiss __ |r23a|sbus|iviss|  fzsal 3% |1viss

Konstruktionsform nach Tabelle 6 bei Auvsfuhrungsgruppe B

bis 4 Ibis6a | 6b | 6¢ ! bis 5 — | — | [2sa|seusiioss]|  fr2sal = (3% (tbise]| | — | — | —
1ut 6y . zul 6 .| 216 x zul 6 ol Toplzul 6| x 0l 6, 2l g 2016, ¢ 7wl 6 N zul & x; vt 6 x 2ulTy 2T, zulTp IT,
()] () (+} | () (+) | (- (+) ] (-) () 1} {+ {-) (+) -y} (+) (-) VL2 2ul6p|
1750 | 1750 |10 1591 | 1591 |10 | 27| 1e271-10 | 1182 ez § nez | 2364}-10 | 9001 900 | 900 1800 {-10| 764| 764 | 764 |-10] 636 | 636 | 636 | 636 [-10 | 473 473! 473 1-10| 318 919 | 413 | 1103
1827 | 1835 |-09] 166! | 1668 |-09 | 1490 | 1496 |-09| 12341 1239 | 1234 | 2468|-09 | 939 | 943 [-93911878}-08{ 797| 797 | 800 |-0.9| 664| 664 | 664 | 667 |-08 | 4931 493| 495 {-09| 332 ] 958 | 432 | 1150
1910 | 1927 |-08| 1736 | 1752|-08| 1558{ 1571 |-08| 1290 1301 | 1290 2580[-08| 982 | 991 | 982 1964 |-08{ 833 833 | 841 |-08| 695 695 | 695 | 701 |-08 ] 516 { 516 | 520 V08| 347 1002 | 451 | 4202
2001 | 2030 |-07] 1819 | 1845]-a7 | 1632 | 1655 |-0.7] 1351 | 1370 | 1351 | 2702{-07 | 1029 | 1043 | 1029} 2058|-07| 873 873 | 885 |-07| 728 | 728 | 728 | 738 |-07 [ 540 | 540 | 548 {-07| 364 | 1050] 473 1260
2100 | 2142 |-06) 1909 | 1947[-06] 1712 | 1747 |-06 | 1418 { 1447 1418 | 2836]-06 | 1080 | 1102 | 1080 2160 |-06] 916 | 916 | 935]-06] 763 | 763 | 763 { 779]-06 | 567 | 567 579 |-06 | 382 10z | 438] 1322
2208 | 2268 |-05| 2007 2062|-05) 1800 | 1850 |-055 | 1491 | 1532 | 1491 | 2982]-05 | 1135 | 1166 | 1135 2270-05| 963 | 963 | 930 |- 05| 803 | 803 | @03 | 825 |-04 | 596 | 596 | 613 |-05| 4m1 | uss | 521 | 1390
— | 2400 {-04{ 2114 | 2190 |-04( 1897 | 1965 [-O4] 1571 | 1627 1571 | 3162 (-04 | 1196 | 3239 11961 2392 |-04 | 1015 | 1015 | 1051 |-04] 846 | B46 | B4b | 876 0‘4 628 | 6281 65! |-04 | 423 12201 550
2325 [ {2409){-03| 2232} 2334|-03| 2002| 2094 |-03{ 1658 1734 | 1658| 3316 |-0.3 | 1263 | 1321 | 1263 2526 |-0.3{ 1071 | 1071 | 1121 |-0,3| 893 | 893 | 893 | 93¢ [-03 | 663 | 663 | 694 {-03] 446 | 1288 | 580
2400 ozsh — | 2600 ]-02| 2118 | 2241 1-0.21 1754 | 1855 | 1754 | 3508]-021 1336 | 1413 | 1336] 2672]-02] 1133 | 133 | 1199 |-02] 945 | 945 | 945 | 999 |-04 [ 702 | 702 742 02| 472] 1363 ] &1t
(2455) -02| 2361 | {2498)-0104 — | 2400 [-0.0 | 1859 | 1993 | 1859 3718 {-0.1 | 1416 { 1518 | 1416 | 2832|-01] 1201 | 1201 | 1288]-011 1001 | 1001 | 1001 | 1073]- 0 | 744 | 744 | 797 {0164 — | 1390] —
sl 2400 -0 | z245((2407) 0 [ 19741 2151 | 1974 3948] 0 | 1503 | 1638] 1503 | 3006)| 0 [ 1275{ 1275|1390} 0 | 1063 | 1063 1063 | 1158] 0. | 789 | 789 | 860 [-01 | 500 |{1644)} 650
-01{2503) 0 | 2383 101 | 2097] 2331 2097| 4194 |01 | 1597] 1775] 1597{ 319 [-01 | 1355] 1355 | 1506 {01 { 129 | 1129 | 1129 ] 125501 | 839 ] 839 | 832 | o | 531 | 690
0 o1 2400 wodl — | — | 2100 | 4200[+02 | 1698| 1933] 1698] 3396(+02 | 1641 1441 | 1640 |-02] 1201 | 1201 { 1201 | 1367{-02 | 89z | 892 {1045 |01 | 565 1735
-0 0. |(2533) 20138 — | 2400 - 20,3 | 1804 | 2113 | 1804| 3608 {+03 | 1531 | 1831 | 1793}-03] 1277| 1277] 1277) 14941-08 | 950 | 950 {1110 -0z 600 780
102 02 0.2 | 2229|(2538)|(2229)) (458)]-04 | 1915 | 2315| 1915 | 3830 04| 1628 | 1628 | 1965}+04] 1359 | 1359] 1359] 1639+ 04 | 1014 | 1014 {1218 f0.3] 639 831 | 1390
2400 {.03 03| +0,3] 2368 - 0ul] — | 2600f — | — [-05] 1736] 1736 | 21597-05]| 1457 | 1457 1457} 1804 |.05 | 1098] 1098 1347 |+ 0.4 | 681 886
2600 +04 2400 |04 2600 1+0,373 2400 -05 | 2035 |(2540] 2035] 4070 |08 | 1879| 1879 23921+06} 1597 1597| 1587} 2014 [-05 | 1234 | 1234 | 15271+05 | 733 | 1390 | 953
+05| 2400 +05 04 fH(2510) | 0548 — 2100 [ 4200 posod — | — | 2400 poesd 1680 — | — | — l-o7 1 1493| 149311870 |06 | 813 1057
06 - je08| 2600 +05 2100 | 4200(-0,6 | 2180 (2180]| (+360)posed 1820 — .07 | (1837)] 1837 | 18371 2355}077} 1680| — | — |07 | 957 1244
+07 ' 07 06|  laeooq +07 | 2390 -07 | (2104]] 2104 |{2731}}0.mm — | — { 2400}.0786 — | 260040749 — 1390
08 +0,8 07| 2400 : 0704 2400 2400 40781 2400 o5 1920 | — .08 | (1978 1978 (2579} 08 | 1221 {1587)
09] +09 +08 +0.8{12725) 2100 | 4200 {+08 | 1920{2686)] 2400 |- 08| 1680 | (2264)| 2264 (zggsmﬁm 2400 Los7 1390
+10 +10 +09 +09 [ 2400 09 2400 0614 2400 -0.9 | 1680 |(2793)] 2400 - 0.9 | (1660) 1390
' 10 +1,0 30 +09 1920 ({2968} 2400 o 2400 1o | 1390
+10 2400 1 f
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Tabelle 6.

Einstufung in die Dauer-und Zeitfestigkeitslinien

A

Dauer-
festigk

Ausfithrungs
gruppe

B

Zeit-
festighy

- Konstruktionsform

1

0

Grundwerkstoff ohre Schweilnihte und Kerben

I

I

=% ex [Spannungsart

Stumpfnaht Ausfiihrungskiasse | A, rechtwinklig oder parallel zur Kraftrichtung und fiir zul eap* in Gleichung (7}

1. Stumpf-, K- oder Kehlnihte sowie der durch diese Nihte beeinfluBte Grundwerkstoff; parabel zur Kraftrichtung

2. K-Naht, bearbeitet und durchstrahlt, und Grundwerkstoff: rechtwinklig zur Kraftricheung und fiir zul op® in Gleichung (7)
3. Grundwerkstoff am Ende eines aus dem Vollen hergesteliten, ausgerundeten Knotenbleches nach Abschnitt 6.5.8.1., Bild 21, 22
4. Grundwerkstoff mit Quernaht (K-Naht, bearbeitet und durchstrahit)

o st pa

. Stumpfoaht Aiusfi.‘lhrungsklasse {1 B; rechtwinklig zur Kraftrichtung und fir zul op™ in Gleichung (7)

. Grundwerkstoff am Ende eines stumpf angeschweiBten, ausgerundeten und bearbeiteten Knotenbleches nach Abschnitr 6.5.8.2., Bild 23
Grundwerkstoff am Ende einer Gurtplatte oder eines Stabanschlusses mit Stirn- und Flankenkehinihten, bearbeitet, siehe Bild 18
Grundwerkstoff mit Quernaht (Kehlnaht, bearbeitet)

. Grundwerkstsff am Lingsnahtende, Naht herumgeschweilit, bearbeitet

. a) Lochstab {Niet- oder Schraubverbindung)

b) Niete und PaBschrauben auf Abscheren (ta)

) Loch!eibuingsdruck {o1)

. K-Naht, unbearbeitet und durchstrahit, und Grundwerkstoff, rechtwinklig zur Kraftrichtung und fir zul op* in Gleichung (7)

. Grundwerkstoff am Ende einer Gurtplatte oder eines Stabanschlusses mit Stirn- und Flankenkehlndhten, unbearbeitet, siehe Bild 17

. Grundwerkstoff mit Quernaht {Kehlnaht oder K-Naht, unbearbeitet)

. Grundwerkstoff am Lingsnahtende, Naht herumgeschweillt, unbearbeitet oder am Ende unterbrochener Lingskehlnghte z. B. bei
Langsaussteifiingen , .

5. Halspaht als Stumpfnaht lla, lib, unbearbeitete K-Naht oder Kehinaht bei Ar;wendung der Gleichung {7) rechtwitﬁklig zur Kraftrichtung
und fir zul op*

R =

1. Stumpfaaht Ausfihrungsklasse Il A
2. Stumpfnaht mit untergelegtem Blech
3. a) K-Naht unbearbeitet
b) Grundwerkstoff mit unbearbeiteter K-Naht
4. Grundwerkstoff mit bearbeiteter Kehlnaht
5. Grundwerkstoff an eingesetzten Knotenblechen nach Abschnitt 6.5.8.3., Bild 24, 25

| rechtwinklig zur Kraﬁ:richtung und fiir zul op* in Gleichung (7)

1. Stumpfnaht Auvsfiihrungsklasse !l 8

. WalzprofilstoB nach Abschnitt 6.5.5. .

3. a) Kehlnaht bei Anwendung der Gleichung (7) rechtwinklig zur Kraftrichtung und fir zul ep*
b) Grundwerkstoff mit unbearbeiteter Kehlnaht '

. Grundwerkstoff am Ende von FlankenkehInihten

. Grundwerkstoff an.stumpf angeschweifiten Blechen

. Grundwerkstoff an &berfappt angeschweifiten Blechen

[

} rechtwinklig zur Keaftrichtung und fir zul ap™ in Gleichung (7)

)

o s

Kurze Nahte (I < 60a), z. B. an Stabanschliissen’

1. Fiankenkehlnaht
m X 2. Stirnkehinaht -
T 3. Kurze K-Nahe fir zul 1p
4. Halsnaht als Keh!naht rechtwinklig zur Kraftrichtung beim Nachweis nach Gleichung: (6)
E X[ T Schubspannung im Grundwerkstoﬂ’, in Stumpfnihten und lingeren K- und Kehindhten (I 2> 60 a)
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4. Grundsitzliche Regeln
&4. Technische Unterlagen

Die Zeichnungen fiir die Fertigung miissen Angaben dber die
Ausfiihrungsgruppe und die Werkstoffe enthalten. Bei 5t 38 ist
die Stahlgiitegruppe anzugeben.

4,2, Mindestzbmessungen

Sofern nicht in Standards filr einzelne Stahlbaugebiete anders-
lautende Festlegungen getroffen sind, diirfen bei tragenden Bau-
teilen die folgenden Abmessungen nicht unterschritten werden.

chem.
aligemein industrie
Bleche . 4 mm & mm
Stabstahi kleinste Dicke 4 mm 6 mm
Schenkelbreite 30 mm 50 mm

Profilteile, die Schrauben-
oder Mietlécher enthaiten:
Mindestbreite 50 mm 58 mm

Schrauben, Niete {Rohniet) 212 mm Heftniete
@12 mm

‘Kraftniete

@16 mm

Schweiinihte a=3mm a=3mm

Entsprechen die Stahlbauteile dep besonderen Bedingungen der
TGL 13 501, so sind geringere Abmessungen zulissig.

&3, Konstruktiver Horrosionsschutz

Die Konstruktion sell an allen Stellen leicht zuginglich und =in-
fach zu unterhalten sein. Wasser muf an jeder Stelle, mbglichst
unter Vermeidung von Wassersicken, gut ablaufen kénnen.

Bauteile mit geschiossenem Querschnitt, deren Inneres nicht
zuginglich ist, sind im Regelfall, in der chemischen Industrie aber
stets, luftdicht zu schlieBen, anderenfalls gut zu beltiften, zu ent-
wissern und mit einem lnnenschutz zu versehen,

Bei Tragwerken im Freien und bei erhdhter Korrosionsgefahr ist
der Zwischenraum bei zusammengesetzten Querschnitten zu
schlieBen, wenn der Abstand benachbarter Flichen

im Forderanlagenbau und Hochbau e < % oder e < 10 mm

h
im ' Briickenbau e <;?,oder e < 15 mm

in der chemischen !nd.ustr‘le e < -g

ist (siehe Bild 2).

T I
= AL

e-;‘%'wer‘gnmr{i’

£ < 0mm odor J5mm

Bild 2

In der chemischen industrie sind Stiitzen mindestens 200 mm
Gber Fufibodenoberkante zu griinden; sonst ist das Eindringen

von Feuchtigkeit an den Beriihrungsstelien von Stahl und Beton

durch geeignete MaBnahmen zu verhindern.

&4, Quersﬁhnittsﬁbergﬁnge

Bei Bauteilen der Ausfiihrungsgruppen A und B sind schroffe
Querschnittsiiberginge, einspringende Ecken und Richtungsinde-
rungen durchlaufender Teile zu vermeiden. Sind sie nicht zu
umgehen, missen sie mit gréBtmégiichem Halbmesser ausge-
rundet werden,

Die Erhaltung der Querschnittsform ist zu gewihrleisten.
Wenn sich Krépfungen nicht vermeiden lassen, sind sie als
schlanke Keilkropfungen auszufiihren.

£5%. Zusammenwirlen verschiedener Yerbindungsarten

‘Verschiedene Verbindungsmittel — z. B. Niete, Schrauben,
Schweifinihte, Kleber — dirfen an sinem Bauteil verwendet

werden, Die Kombination verschiedener Verbindungsarten im
selben AnschiuB zur Ubertragung einer Schnittkraft ist nur in
nachstehenden Fillen gestatter:

Zusammenwirken von Nieten und Pafschrauben sowie von gleit-
festen Schraubenverbindungen und SchweiBhihten nach TGL
13 502.

Gleitfeste Schraubenverbindung und Niete nach TGL 13 502,

MNietung und SchweiBung dirfen nur in biegesteifen Montage-
stdfen zusammenwirken, wenn ein Gurt einwandfrei verschweilit
ist und alle anderen Teile vernietet oder verschravbt sind, Die
ungleichen Steifigkeiten des Schweill- und des Nietanschlusses
sind zu beriicksichtigen,

4.6. Anschweilungen

An Tragwerken der Ausfiihrungsgruppen A und B diirfen nur
SchweiBlnihte ausgefiihrt werden, die in den Fertigungsunter-
lagen vorgesehen sind, auch wenn sie spiter wieder beseitigt
werden, z. B. bei Montagearbeiten. Der EinfluB auf die Dauer-
oder Zeitfestigheit ist zu beriicksichtigen.

AnschweiBungen an nicht schweiBbaren Stihlen der Giitegruppe 1
nach TGL 7980 sind verboten.

4.7, Anschliisse und StéBe

Die einzelnen Teile eines zusammengesetzten Querschnitees sind
je fiir sich und mdglichst ohne Zwischenlagen oder Futter anzu-
schlieBen oder zu stoflen. Die Deckungsteile und ihre Verbin-
dungsmiteel sind nach der anteiligen Kraft zu bemessen,
Wenn bei Biegetrigern einzelne Teile eines Querschnittes nicht
voll gedeckt werden, ist die Verinderung des Trigheitsmomentes
und die dadurch bedingte Spannungsumlagerung zu beachten.
Die Schwerachien der Nietgruppen oder SchweiSnihte sollen
sich so weit wie mglich mit den Schwerachsen der zu verbinden-
den Teile decken. In zusammengesetzten Querschnitten gilt das
auch fiir die einzelnen Querschnittsteile,

Alle 5té8e und Anschliisse sind gedringt auszubiiden,
Verlaschungen sollen zweischnittig und symmetrisch angeordnet
werden, ' .

Stdfe von Bauteilen, fiir die der Stabilititsnachweis maBgebend
ist, sind so auszubilden, daB auch im StoBquerschnitt die volle
Qierschnittsfliiche und das volle Trigheitsmoment vorhanden
sind. Anschiisse von Druckstiben und St&fe unmittelbar 2m
Krnoten sind 'nach den Druckkriften ohne Knickbeiwert (w) zu
bemessen.

Wenn die Stibe zu beiden-Seiten eines Knotenpunkees verschie-
dene Querschnitte haben, so mufl der gréfBere Querschnitt im
theoretischen Knotenpunkt voll wirksam sein.

48, ¥notenbleche

Die Beanspruchung der Knotenbleche ist zu beachten. Sie dirfen
zur Stofideckung herangezogen werden, wenn nachgewiesen wird,
daB ihre Tragfihigkeit auch dafiir noch ausreicht.

49. Querbelastete Stibe

Biegespannungen infolge Querbelastung von Stiben sind zu be-
riicksichtigen, ausgenommen ist die Querbelastung aus Wind und
aus Beschleunigungsiasten, Die Eigenlast des Stabes ist nur bej
Stiben von mehr als 6 m projizierter Linge zu beriicksichtigen.

5.10. Auflermittigkeiten und gekriimmte Stibe

Biegemomente, die in Stiben entstehen, wenn Stabachse und
Wirlcungslinie der Lingskrait sich nicht decken, z. B. bei AuBler-
mittigkeiten und gekriimmten Stiben, sind mit zu erfassen,

Die zuldssigen Spannungen nach Tabelle 2 diirfen dabel bei Zug-

beansprichung um 10% erhdht werden, -

AuBermittigkeiten ditefen unberlicksichtigt bleiben, wenn
Schwerachsen von Gurten gemittelt werden,

die AnschiuBiebene eines Verbandes nicht in der Hhe der
gemittelten Gurtschwerachse liegt oder

bei Gliedern von Varbinden, die auBear durch ihre Eigen-
last nur durch Zusatzlasten beansprucht werden, die
Schwerachsen nicht In die Anschiuflebene fallen,
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411, Steifigkeit der Stabanschliisse

Einfache Dreieckfachwerke diirfen unter der Annahme reibungs-
freier Gelenke in den Knoten berechnet werden. Die Neben-
spanrnungen, die durch die Steifigkeit der Knoten und Staban-
schliisse entstehen, diirfen im allgemeinen unberiicksichtigt blei-
ben, Wenn sie erfaBt werden, diirfen die zuldssigen Spannungen
um einen zu begriindenden Betrag erh&ht werden.

Rautentriger und Fachwerke mit mehrfachen Strebenziigen miis-
sen unter Beriicksichtigung der Lingskrifte und der Gurt-Biege-
momente berechnet werden.

Verbinde, deren Ausfachung aus einfachen Rauten oder gekreuz-
ten Streben besteht und die nur durch Zusatzlasten beansprucht
werden, dirfen niherungsweise unter der Annahme gelenkiger
Knoten berechnet werden,

4.12. Vollwandtriger ‘ )
Auller der Beulsicherheit der Stegbleche ist gegébenenfalis auch
die der Gurte nachzuwsisen.

Bei breiten Gurten ist die mittragende Breite zu bestimmen,.
Steifen diirfen auch einseitly liegen und missen nicht aus der

gleichen Stahlsorte bestehen wie das auszusteifende Blech. Sie -

sollen. nicht gekrépit werden.

Werden Steifen nicht eingepaBt oder nicht mit dem Gurt ver-
schweilt, ist ausreichender Zwischenraum fiir den Korrosions-
schutz vorzusehen,

Werden fingslaufende Steifen zur Aufnahme von Lingskriften
herangezogen, miissen sie entsprechend gestoBen werden.

An Eintragungsstellen groBer Einzellasten und an Auflagern sind
Steifen anzuordnen, die zusammen mit dem entsprechenden Steg-
blechanteil die Last aufnehmen lkdnnen.

Biegetriger, bei denen die Querkraft nicht im Schubmittelpunkt
angreift, miissen gegen Verdrehen gesichert oder entsprechend
berechnet werden, .

4.13. Fachwerkstibe

Die Schwerlinien der Stibe sollen sich mit den Systemlinien
decken. Querschnittsverstirkungen sind dementsprechend an-
zuordnen. Wenn sich Versetzungen der Schwerlinien nicht ver-
neiden lassen, muB sich die gemittelte Schwerlinie mit der
Systemlinie deckeri. Sonst sind die Biegemomente aus der AuBer-
mittigkeif zu bericksichtigen. .

Fachwerkstibe, die normalerweise auf Zug beanspruche sind,
aber bei anderer Lastanordnung, z. B. bei der Montage, Druck-
krifte bekommen kinnen, sind auch fiir eine angemessene Druck-
kraft zu berechnen und miissen einen Schiankheitsgrad L = 250
haben.

Die einzelnen Teile mehrteiliger Zugstibe sollen mindestens an
den Enden miteinander verbunden werden.

4.4, Belagbleche

Sollen Belagbleche die Aufgabe von Verbinden Gbernehmen, so
miissen sie entsprechend mit den Trigergurten verbunden und
wenn nétig ausgesteift sein.

415, Geltreuzte Streben

Bei gekreuzten, gleichlangen und miteinander verbundenen stei-
fen Streben von Verbinden ist jede Strebe fiir die halbe Querkraft
auf Zug und Druck zu berechnen.

Fiir die Berechnung auf Druck gilt TGL 0-4114, 8l 2,

Zyr Verbindung im Kreuzungspunkt diirfen in besonderen Fillen
Schrauben mit gesicherten Muttern oder selbstsichernde Schrau-
ben verwendet werden.

Nicht knicksteife Streben sind nur in Auwsfibrungsgruppe C
zuldissig. Sie sind so einzubauen, daB die Zugstrebe ohne wesent-
liche Verschiebung des AnschluBknotens zum Tragen. lcommt.

446, Zusammenwiricen von Yerbinden und Haupt-
trigern

VWerden innerlich statisch unbestimmte Verbinde so angeordnet,
daf} sie Kréfte aus der Verformung der Haupttriger iibernehmen,
so sind diese Kriifte bei den Verbandstiben und ihren Anschliissen
zu beriicksichtigen. fiir die Gesamtspannungen gelten dann die

zuldssigen Spannungen des Grenzlastfalles HZ. Anderenfalls
dirfen die zuldssigen Spannungen in derartigen Verbandstiben
nur bis zu 759% ausgenutzt werden.

Fir Spannungen aus der Verformung der Ha-upttriger oder aus
raumlicher Tragwirkung ist gegebenenfalls auch der Dauer- oder
Zeitfestighkaitsnachweis zu filhren. i

5. Zusitzliche Regeln fiir genietete und
geschraubte Bauteile

5.4. Miete und Schrauban

Grundsatzlich sind Halbrundniete nach TGL 0-124 und Schrauben
nach TGL 0-7990 zu verwenden. Senkniete und Senkschrauben
sind nur in besonderen Fillen zulissig.

Gleitfeste Schraubenyerbindungen nach TGL 13 502 sind fiir alle
Tragwerke zulissig.

Fiir tragende Anschliisse bei Ausfihrungsgruppe A und B sind
nicht eingepaBdte Schrauben nur bei reiner Zugbeanspruchung
der Schrauben zulissig.

Unter der Mutter ist eine Unterlegscheibe anzuordnen. An
schriagen Anlageflichen sind keilférmige Scheiben zu verwenden.
Bei Bauteilen, ‘die Erschlitterungen ausgesetzt sind, sind die
Muttern zu sichern.

5.2. Querschnittswerte und Lochabzug

Tabelle 7. MaBgebende Quearschnittswerte beim  statischen
’ Spannungsnachweis und Dauerfestigkeitsnachweis

. ’ . Mafigebende
Schnittkraft Spannungsart Querschnittswerte
Zug F -~ AF
Lingskraft
Druck F
Querkraft Schub Fsteg (ohne Lochabzug)
: — A
Zug Wy = ) )
ez
Biegemoment
’ Druck Wy = 1
. ed

Als Lochabzug AF von der Querschnittsfliche F eines auf Zug
beanspruchten Stabes sind die Flichen aller in die unziinstigsten
RiBtinien der einzelnen Querschnittsteile fallenden Lécher anzu-
setzen. '

Bei gleitfesten Schraubenverbindungen gelten fiir den Lochabzug
die Angaben in TGL 13 502.

Als Lochabzug A) vom Trigheitsmoment | eines auf Biezungz be-
anspruchten Stabes sind nur die Locher des gezogenen Gurtes

-anzusetzen, die in die ungiinstigste RiBlinie fallen. Die Lécher im

Tragerhals sind nur dann abzuziehen, wenn keine Kopiniete vor-
handen sind. Der Lochabzuz A} und die Randabstinde e; und eg
sind auf die Schwerachse des ungelochten Querschnittes zu be-
ziehen. ’

Fir die Berechnung von Yerformungen sind die Querschnitts-
werte ohne Lochabzug einzusetzen.

53, Miet- und Schraubenabstinde . -

Die zulissigen Miet- und Schraubenabstinde sind Tabelle 8 zu
entnehmen.

Die gréBten Lochabstinde diirfen nur angewendet werden, wenn
die Berechnungz keine engere Teilunz erfordert. Bei den voan d
oder s abhinzizen Werten ist der kieinere YWert maBizebend.

Hals. und Kopfniete in Blechtrizern auBerhalb der StoBteile
gelten als Heftniete, ebense gering beanspruchie Kraftniete,

AnreifmaBe der Form- und Stabstihle sowie die zulissigen klein-
sten Yersetzungen der Niete in den beiden Schenkeln von Win-
kelstiklen sind anzuordnen nach TGL 0-997, TGL 0-998, TG (1-999
und TGL 12371, Bl 1 bis 3.
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Tabelle 8. Miet- und Schravbenabstinde

5.4, Kilemmlingen
Die gréBten Klemmbingen fiir Miete sind Tabelle 9 zu entnehmen.

Bis #7225 oderfs = 225 0der 85

Bild 3 Bild 4

5) Ausnahme siehe Abschnitc 5.6.
¢} Wenn die Niete urd Blechriinder nicht verstemmt, aber die Nietnihte
durch einen YWulst aus Bitumenmértel nach AlB abgedichtet sind.
"7} Wenn die 8leche durchweg mit Beton und dariiberliegender Dichtungs-
schicht abgedeckt sind oder wann keine Korrosionsgefahr besteht.

Hochbau Briickenbau Bei grofieren Kiemmlingen sind Schrauben entsprechend der
' chemisc PaBschraube fir Stahlbaukonstruktionen zu verwenden.
Kranbau he
Industrie
Kleinstey | /0 Kraftricheung .. Tabelie 9 Mafe in mm
Rand. senkrecht zur 1.5d i
abstand Kraftrichtung v Mietiochdurchmesser d | 13 | 17 | 21 i 23125 28 | 3
aligemein %) 3d oder 6s Kiemmlinge fir I
Grifiter bei Stab- und ?igr{_xginée;& 0,2.d | 34 ; 56 | B8 ’ 106 | 1251457 | 132
Rand- Forms¢ihien am
abstand versteiften Rand 3d oder 9s | 3d oder 7,25
(siche Bild 2)
- - §3. Anschliisse und StiBe
Kleinster :
Loch- allgemein ad B"eim'ﬁntwe:"fen der Verbindungen ist darauf zu achten, daB sich
abstand samtliche Miete oder Schrauben ohne Zwingen einziehen und
einwandfrei schlagen oder anziehen {assen.
Kraftniete Bd oder 15s | éd oder 12s jeder Querschnitt ist in der Kraftrichtung mit mindestens 2 und
Heftniete im : héchstens 6 Kraftnieten oder -schrauben hintereinander in jeder
Druckbereich 7d oder 1i4s Reihe anzuschlieBen. Ausnahmen sind nur bei Vergitterunzen,
- Geldndern und anderen gering beanspruchten Bauteilen zulissig.
tMiete in Stegaus- B8d oder 15s Wenn in Ausnahmefillen mehr als 6 Miete hintereinander er-
steifungen und . forderlich sind, ist die ungleichmiBige Krifteverteflung zu be-
langen Anschliissen 8,5d oder 175 iticksichtigen s
GroBter mit Querkraft Rechteckige Nietbilder sind rautenférmigen vorzuziehen,
Loch- - Heftl_'\iete im Zug- 12d oder 255 | 10d sder 20s Futterstiicke zwischen tragenden Teilen mit mehr als 6 mm Dicke
abstand bereich oder 75% der geringsten Dicke eines der zu verbindenden Teile
e Randnicte von - miissen mit mindestens zwei Nieten je Reihe vorgebunden
| Buckel- oder 5d oder 10s%) werden. In Reihen mit bis zu 4 Nieten genligt Voranschiu$l mit
Tonnenblechen und elnem Niet,
von hochbelasteten 60 oder 1257) Wenn Zwischenlagen der angegebenen Dicken aus besonderen
Belagblechen Griinden nicht vorgebunden werden, ist die zu iibertragende
- Krafe der Miete des betreffenden Anschlusses fir jede einzelne
. 1
Randniete von ge- Zwischenlage um 30% zu erhshen.
ring belasteten 184 oder 50s —
Belagblechen g'?;szl)be gilt auch fiir indirekte Stéfle von Gurtlamellen (siehe
1 .
wepn alle aulen-
liegenden Teile
o p 1.5 e
Grafeer - | porinseiie nd | wiwmn
Loch- ¢ S . .
sbstand | in den inneren oy e camrase:
Reihen mehrereihiger 2 e
Nietung (sicheBild 5)

Bild &

Sind Beiwinkel angeordnet, ist einer ihrer beiden Schenkel mit
dem 1,5fachen der antéiligen {(raft anzuschlieBen auBer bei
gleitfesten Schraubenverbindungen.

5.6, Gureplatten vnd Gurtwinkel

Bei der Berechnung der Nietteilung sind die vollen Querschnitts-
werte des Trigers einzusstzen.

Gurtplatten sind mit mindestens zwei Niétreihen iiber den rech-
nerischen'Endpunkt hinauszufiihren, deren eine mit diesem End-
punlt rusammenfallen darf.

Die Gurtplatten sollen im Regelfall mindestens 5 mm lber die

. Schenkel der Gurtwinkel {iberstehen.

Der Abstand der Niete von der Kante der obersten oder unter-
sten Gurtplatte darf ~- abweichend von Tabelle 8 — hochstens
4d oder 8s betragen,

8.7. Stegblechstolf

Werden die Decklaschen beim StégblechstoB nicht iiber die ganze
Héhe des Stegbleches gefiihrt, so miissen bei Ausfihrungsgruppen
A und B auf den anliegenden Schenkeln der Winkel besondere
Laschen zur Deckung des unter ihnen liegenden Stegblechteiles
angebracht werden, die {iber die Stegbtechlaschen greifen und
mit ihnen durch mindestens eine Nietreihe verbunden werden.
Sonst ist die Anderung der Spannungsverteilung xu beriicksich-
tigen,
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6. Zusitzliche Regeln fiir geschweifite
Bauteile

6.1, Aligemeine Angaben

61.1. Technische Unterlagen

Die Zeichnungen fir die Fertigung missen zusdtzlich zu Ab-
schnitt 4.1, Angaben enthalten iiber Form, Dicke, Linge, Aus-
fithrungskiasse der Schweifinihte und gegebenenfalls Schweifl-
position, SchweiBverfahren, Zusatzwerkstoffe, Wirmebehand-
lung und Durchstrahlung.

Wenn erforderlich, sind Schweifiplan und Durchstrablungsplan
gesondert aufrustellen,

6.1.2. Zusammenwirken verschiedener Nahtarten

Bei Ausfilhrungsgruppe C ist das Zusammenwirken von Stumpf-
und Kehinihten zur. Ubertragung von Normalkriften gestattet.
Die Kehinihte sind dabei mit abgeminderter Fliche einzusetzen.
MaBgebend sind die zulissigen Spannungen fiir Stumpfnihte.

Fges = Fs + v Fr
F; ist Fliche der Stumpfrihte
Fi. ist Fliche der Kehlnihte

y = 0,5 fir F/fe < 1,0
vy = 0,3 fiir Fi/fs = 2,0

Zwischenwerte sind geradlinig zu interpolieren.

6.1.3. SchweiBrahtdicke

Die Schweiinahtdicke a ist bei Stumpf- und K-Nihten gleich der
geringsten Dicke unmittelbar neben der Maht, bei Kehlnihten
gleich der Hahe des eingeschriebenen gleichschenkiigen Dreiecks.
Bei Anwendung des teilautomitischen UP-Schweif3verfahrens,
des teilautomatischen CO,.-SchweiBverfahrens oder von Tiefein-
brandelektroden giit als rechnerische Nahtdicke bei Kehlnihten
filr die erste Lage

atief = 1,3 2.

o ,>~"
s A -

Valle Aehinant

Up-Kehinght
anlagig

Hphiken:nght
Bild 7

Soll bei anderen SchweiBverfahren auch ein tieferer Einbrand
beriicksichtigt werden, so ist er durch eine besondere Verfah-
renspriifung nachzuweisen,

Die Dicke der Kehinihte ab-a = 3 mm soll a = 0,7 5 nicht dber-
steiger und darf nur in Ausnahmefillen bis zu a = 5 betragen,
wobei 5 die Dicke des diinnsten Teiles am Anschluf ist.

6.1.4. Schweillnahtlange

Die rechnerische SchweiBnahtidnge I ist gleich der ausgeflihrten
Mahtlange 1y, vermindert um die zwei Endkraterlingen, die je
1y a anzunehmen sind.

| = h—2a )
Beim Ausziehen der Schweifinaht auf Endkraterblectie oder Her-
umschweiflen entfillt der Abzug der -Endkrater.

Die rechnerische Linge | von Flankenkehinihten bei Staban-
schiiissen darf nicht gréfer als 60 a und bei Ausfiilhrungsgruppen
A und B nicht kleiner als 15 a, bei Ausfithrungszruppe C nicht
klefner als 10 a angenommen werden.

=

Bild 8

Beim Niet- oder Schraubanschiufl zusammengesetzier Querschnit-
te gilt als wirksame Nahtlinge | der Nihte, die zur Yerbindung

der nicht unmittetbar angeschlossenen Querschnictsteile dienen,:

der Abstand der duBersten im Bereich der SchweiBnaht liegenden
Niete oder Schrauben (slehe Bild 8),

61.5. Flichen und Flichenmomente

Die rechnerische SchweiBnahtfliche ist das Produkt aus der Naht-
linge | und der Nahtdicke a, die bei Kehlnihten in die AnschluB-
ebene umzuklappen ist.

Fschw‘—" _,}'a-l

Trigheitsmoment und Widerstandsmoment sind entsprechend
zu berechnen,

Bei auf Schub beanspruchten Anschliissen sind nur die SchweiB-
rihte zu beriicksichtigen, die fiir die Kraftiibertragung bevorzugt
in Frage kommen. Das sind z. B, bei trigerartigen Querschnitten
die Mihte parallel zur Schubkraftrichtung, in die die Schubkraft
einwandfrei eingeleitet werden kann.

6.1.6. Ausfihrungskiassen?)

Stumpfnihte

1 A:  Stumpfnihte mit gegengeschweiliter Wurzel, beiderseits
blecheben bearbeitet, im Zugbereich 100% durchstrahlt,
Mindestnote 2.

I B:  Stumpfnihte mit gegengeschweillter Wurzel, ohne me-
chanische Bearbeitung der Maht, im Zugbereich 100%
durchstrahit, Mindestnote 2. _

W A:  Stumpfnihte mit gegen- oder durchgeschweiBter Wurzel,
ohne Bearbeitung, nur stichprobenweise durchstrahlt.

Il B:  Stumpfnihte mit nicht gegengeschweiBter und nicht sicher
durchgeschweilter Wurzel, nur stichprobenweise durch-
strahlt.

ill: SchweiBnihte ohne besondere Forderungen, fur tragende
Anschliisse nicht zugelassen.

Kehlnihte )

Il A:  Kehinihte mit mechanischer Bearbeitung der Nahtobey-
fliche und -iiberginge.

I B: Kehindhte ohne mechanische Bearbeitunz der MNahtober-
fliche und -ubergange

6.2, Stumpinibte

6.24. Form und Llage

Fiie Stumpfnihte sind Nahtformen nach ZIS-Richtlinien ?) anzu-
wenden. Sie sind der Eigenart der SchweiBverfahren und der
Zusatzwerkstoffe anzupassen. Andere Nahtformen dilrfen ange-
wendet werden, wenn die gesetzlich vorgeschriebene Priifdienst-
stelle die Genehmigung dazu erteilt.

Die Stifie sollen zweckmifligerweise rechtwinklig zur Kraftrich-
tung liegen.

6.2.2, Dicken- und Breitenwechsel

Wechselt in einem Blechstol die Dicke oder Breite, so ist ein
allmihlicher Uberganz herzustellen.

Bild 9

Der Dickeniibergang muB pei Bauteilen der Ausfihrunysgruppe A
mit einer Meigung nicht steiler als 1:4 abjearbaitet werden,
wenn der Uberstand (h) grofier ist als 3 mm oder '/, der klei-
neren Blechdicke (siehe Biid 9).

Bild 10a _Bild 10b

.Bei Bauteilen der Ausfithrungsgruppen B und C darf der Stof

nach den Bildern 10a oder 10 b auszefihrt werden.

") vgl. TGL 11776

) Heravsgageben vam Zantralinstitut fir Schweiftechaik (ZIS) Halle.
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Bei Breitenwechsel ist die Lamelle bei Ausflihrungsgruppe A
und B im Verhilenis' <5 1 : 5 abzuschrigen (siche Bild 11).

Bild 11

6.2.3. Stumpfstofll Gbereinanderliegender Platten

Missen ausnahmsweise zwel iibereinanderliegende Platten ge-
meinsam gestoﬂeri werden, so sind sie an den Stirpseiten vorher
durch V-Nihte miteinander zu.verbinden. Diese V-Nihte sind
5o auszubilden, daB sie beim Vorbereiten der Stumpfaaht und
beim Ausarbeiten der Wurzel nicht restlos entfernt werden,
beim Schweilen nicht aufreiBen und ihre YWurzeln im Grundri

auBBerhalb der MNahtoberfliche liegen (siehe Bid 12).

VNN

LGS
NN

NN oA

Viia
\\97/

Bild 12

6.3, Kehinihte

631. Form

Kehinihte sind gleichschenklig und nicht dicker auszufihren als
es die Berechnung erfordért, wenn nitht besondere Griinde da-
gegensprechen (siehie Abschnitt 6.1.3.).

Bei Stirnkehlnihten ist ungleichschenklige Ausfiihrung, z. B. am
Ende von Gurtplatten, vorteilhaft (siche Abschnitt 6.5.6.4.).

63.2. Gegeniiberliegende Kehlndhte

Quer zur Kraftrichtung verlaufende Kehlnihte dirfen an emem_

Querschnittsteil nur dann gegeniiberliegen, wenn dieser minde-
stens die 1,5fache Dicke der Kehlndhte hat. Sonst miissen die
Einbrandzonen um mindestens das Doppelte der Blechdicke ver-
setzt sein (siehe Bild 13).

z
>
5« 152
s
e
o .
1<150

Bild 13

6.3.3. Halsnihte am Baustellenstof.

Beim BaustellanstoB miissen die in der Werkstatt herzustellenden
Halsnihte so weit vor dem Stoff enden, daB sich die Schrumpfun-
gen der Stumpfnithte auf groflere Linze auswirken kdnnen.
Im Bereich des UntergurtstoBes sind bei Ausfiihrungsiruppen A
und B und ab 8 mm Steghlechdicke die Halsnihte als K-Nihte
auszubilden, um fehlerloses Schweiien der Gurestumpfraht zu
ermtzlichen (s'ehe Bild 14).

Kehinaht H-Naht 2 200mm

Bausteltennaht

Hehinah

=13 i

.

Bild 14

6, K- Nihte

K-Nihte sind in Ausfiihrungsgruppen A und B mit Hohikehlen
entsprechend Bild 15 auszufithren.

Bild 15

6.5. Bauliche Durchbildung

651, Anordnung der Schweillnihte

Es ist darauf zu achten, dall die SchweiBnihte bei der Ausfithrung
gut zuginglich sind. :

Schweiflen in Wannenlaze ist anzustreben,

Lassen sich Uberkopf- und Senkrechtschweifinihte nicht ver-
meiden, sind sie in Ausfiilhrungsgruppen A und B bei Stumpf-~
nihten t B so zu bearbeiten, daB sie in Wannenlage geschweifiten
Nihten gleichwertig sind.

Nihte, die wegen erschwerter Zugingzlichkeit nicht einwandfrel
avsgefithrt werden kédnnen, z. B. Kehinihte mit einem kleineren
(‘)ffnungswinkel-als 60° sind in der Festigleitsberechnung als
nicht tragend anzunehmen, Ihr Einflufl auf die Dauer- oder Zeit-’
festigkeit des Grundwerkstoffes ist zu beriicksichtigen.
Anhiufungen von Schweillnihten sind soweit wie mdglich zu
vermeiden, ebenso Nahtkreuzungen.

Werden Stumpfnihte von Kehindhten oder K-Nihten gekreuzt,
z. B. Halsnihte liber Gurtst8Ben, so sind diese Nihte ohne Unter-
brechung iiber den Sto zu fihren (Ausfihruni des Baustellen-
stofBes siehe Abschnitt 6.3.3.).

6.52. Unterbrochene Nihte -

Unterbrochene Nihte diirfen an Bauteilen mit besonderer Korro-
sionsgefahr nicht ausgefithrt werden.

Als Halsnihte sind sie nur in Ausfihrungszruppe C zulissig.

Bei Ausfihrungsgruppe A sind unterbrochene Nihte und Schlitz-
nihte in Dauerfestigkeitstinie VIl einzustufen, bei Ausfihrungs-
gruppe B in Zeitfestigheitslinie VI, siehe Abschnitt 3.2,

6.5.3. Hilfsldcher fir die Meontage

Diese Lcher sind in den Zeichnungen anzugeben.

ZuschweiBen dieser Lécher ist nur nach TGL 13 510 Ausz. 9. 62
Abschaitt 7.3.1. oder 7.3.2. oder 7.3.3. gestattet

6.5.4. Kaltverformung

Schweiflungen an kaltverformten Teilen sind nach TGL 12910 .
zugelassen.

6.5.5, ProfilstéBe

StumpfstsBe von Form- und Stabstihlen sollen bei Zug- und
Biegebeanspruchung vermieden werden.

Miissen sie doch ausgeflihrt werden, so sind sie als Stumpfnihte
Ausfithrungskiasse. Il B anzusehen, D:e Stahlgiiteauswahl nach
TGL 12910 ist zu beachten,

StéBe mit zusitzlich-angeschweifiten Decklaschen sind in Aus-
fithrungsgruppe A und B nicht zulissig, in Ausfiihrungsgruppe C
im Regelfali zu vermeiden. )

6.5.6. Gurtplatten und Bleche

6.5.6.1. Dicke

Bleche und Breitflachstihle von mehr als 50 mm Dicke bei 5t 38
und 25 mm Dicke bei St 52 und Sonderhochbaustah! diirfen nur
dann verwendet werden, wenn ihre einwandfrele Verarbeitung

. durch entsprechende MafBnzhmen, z. B. Wirmebehandiung,

sichergesteflt ist.

Bei St 38 ist TGL 12 910 zu beachten. Die Dicke der Gurtplatte,
die unmittelbar mit dem Steghlech verschweiBt wird, soll hdch-
stens das Dreifache der Stegdicke betragen, wenn kéine besondere
Wirmebehandiung erfolgt. Bei Sonderwalzquerschnitten, z. B.
mit Stegansatz, und geteilten Gurtplatten ist groBere Dicke zu-
lasmg .

6.5.6.2. Breite
Gedriickte Gurtplatten, bei denen der grdfite Abstand eines

. Punktes vom gestiitzten Rand grdBer ist als thre 15fache Dicke,

sind auf Stabilitit nach TGL 0-4114, Bl 1, Ausz. 9.62, Abschnitt 9,
0 untersuchan.

Es empfiehit sich, den Kanteniiberstand zweier aufeinander-
liegender Gureplatten mindestens 30 mm zu wihlen (siehe Bild 16).

Blld 16
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6.5.6.3. Anschlufl der Gurtplatten

Die Gurtplatte gilt erst an der Stelle als voll tragend, an der ihr
Querschnitt durch die SchweiSnihte voll angeschlossen ist.
(siehe Bild 18).

Die AnschluBlinge betrigt

l=173. 2.8 : (12)
2a
In Gleichung (12) bedeutet:
b die Breite

s die Dicke der hinzukommenden Gurtplatte,
22 die Gesamtdicke der AnschluBnihte,

6.5.6.4. Gurtplattenenden

Die Enden zusitzlicher Gurtplatten-sind unter Belassung der
vollen Breite rechtwinklig abzuschneiden und an ihren Stirn-
seiten mit kriftigen ungleichschenkligen Kehinihten anzuschlie-
Ben. Die Ecken sind abzurunden oder abzuschrigen, damit die
Schweifinaht ohne Absetzen herumgefuhrt werden kann {siehe
Bild 17).

Diese Ausfilhrung entspricht der Dauerfestigkeitslinie V oder
Zeitfestigkeitskinie IV nach Abschnitt 3.2

Entsprechend Bild 18 bearbeitete Schweifinihte werden in Dauer-
festigkeitslinie IV oder Zeitfestigkeitstinie Il eingestuft.

Bitg 17

Gur d Dauer Aoilstiviie B

oder Zeitfostighmisinie I

15ak 80 ol Ao &I Nohtdicae nach
a-A53 greichsthenkiip Derethaung
Nain béarbertet

iiisiam]

Fdud &y

wydut

warzul 8

Bild 18

eder Feitfestighedtslinie I

65.7. EingepaBte Aussteifungen

Aussteifungen miissen nur eingepaBt werden, wenn es statisch
erforderlich ist.

Fiir eingepaBte Aussteifungen gilt folgendes

Wenn Aussteifungen an Gurte angeschweiBt werden, muB die
Abminderung der Dauerfestigkeit bei Ausflhrungsgruppe A und
B berilicksichtigt werden (sieche Tabelle 6). Die Kehinahtenden
sollen nach Moghchkeit um die Aussteifung herumgeschweift
werden (siche Bild 19).

& mm
= .
L - iy = 2
480
3 I

Bild 19

Nicht an den Gurt angeschweifite Aussteifungen miissen scharf
elngepalit sein, unter Umstinden durch eingepaBte Plittchen
-von mindestens der doppelten Dicke der Aussteifung (siehe
Bild 20).

‘g .

i g,

Bild 20

6.58. Knotenbleche

Knotenbleche und thre Anschliisse an die Gurte sind nach Ab-
schnitt 6.5.8.1. bis 6.5.8.4. in die ecinzelnen Daver- oder Zeit-
festigkeitslinien einzustufen.

Andere als die dort angegebenen Lésungen miissen von der zu-
stindigen Stelle zugelassen und entsprechend eingestuft werden,
Fiir Ausfilbrungsgruppe A ist die formgebung nach Abschnitt
6.5.8.1. und 6.5.8.2. zu empfehlen, fiir Ausfibrungsgruppe B nach
Abschnitt 6.5.8.3. und fiir Ausfuhrungsgruppe C nach Abschnitt
6.5.8.4.

Bei aufgesetzten Knotenblechen miissen durch besondere Pri-
fungen im Bereich des Anschlusses Doppelungen im Blech, auf
das aufgesetzt wird, ausgeschlossen sein. Werden Verbandsstibe
einer niedrigeren AusfUhrungsgruppe, z. B. C, an ein Bauteil
einer héheren Ausfihrungsgruppe, z. B. A, angeschlossen, so
brauchen ihre Anschliisse an das Knotenblech nur der niedrigeren
Ausfilhrungsgruppe zu geniigen, das Knotenblech und sein An-
schluB an das andere Bauteil muf aber der héheren Ausfilhrungs-
gruppe entsprechen.

6.5.8.1, Eingebundene Knotenbleche entsprechend Dauerfestig-
keitslinie Hll oder Zeitfestigkeitslinie H

Die Bleche sind mit Stumpfnihten | A in den Gurt eingeschweillt

und entsprechend Bild 21 oder 22 gestaltet. Die Ubergange und

Ausrundungen sind sorgfiltig zu bearbeiten.

@< 722 (tgne = 3) o Z77°

]
Feg . rFbemm (33 re womm

8itd 21 - Bild 22

Bild 23

6.5.8.2. Aufgesetzte Knotenbleche entsprechend Dauerfestig-
keitslinie IV oder Zeitfestigkeitstinie I

Die Ausrundungsradien sind nach Bild 29 oder 22 zu wihlen,
Die Uberginge 2m Knotenblechrand sind nach. Bild 23 zu bear-
beiten, wobei mindestens der Betrag s gleich Dicke des Knoten-
bleches abzuarbeiten ist.

6.5.8.3. Eingebundene Knotenbleche entsprechend Dauerfestig-
keltslinie VI oder Zeitfestighkeitslinie V
Die Stumpfnihte — mindestens Ausfihrungskdasse It A — diirfen

keine Endkrater haben und miissen entsprechend Bild 24 oder 25
bearbeitet sein.

tegroeste! fedrbaifel | bearpsite!
teor deile! % .
I )
@tes® 5o 2 907
Bild 24 Bild 25
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Bei sinem Winkel a > 45° (siehe Bild 25) mufl eine Kehle aus-
gearbeitet werden mit r == 20 mm, um die Bearbeitung des
Nahtendes zu erméglichen. -

Bei einem Winkel ¢ >> 90° sind die Bleche nach Abschnitt 6.5.8.1.,
jedoch mit r = 60 mm, zu gestalten.

6.5.8.4. Knotenbleche entsprechend Dayerfestigkeitslinie VI
oder Zemfestlgkettshme vi

Die Knotenbieche diirfen in den Gurt eingesetzt oder aufgesetzt
werden.

Die Fillstibe dirfen mit Kehinihten an die Knotenbleche ange-
schwelfit werden. Die Kehlnihte miissen im Abstand gleich der
doppelten Mahtdicke vor dem Knotenblechrand enden (s1ehe
Bild 26).

Die SchweiBnihte untereinander sollen einen Abstand ¢ == 5.2
(a ist die Kehlnahtdicke) haben.

7. Werte zur Stabilititsberechnung bei

Sonderhochbaustahl

Die fiir den Stabilititsnachweis von Stahltragwerken aus Sonder-
hochbaustaht erforderlichen Werte sollen in eine Neuausgabe
der TGL 0-4114 eingearbeitet werden. Um diese Werte der Praxis
schon jetzt zugingig zu machen, werden sie in vorliegendem Stan-
dard vorab zur Kenntms gebracht.”

Knickzahten o fiir Sonderhochbaustahl mit zuf o = 2600 kpfem? im Grenzlastfall H

Tabeile 10,
A 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A
- 20 1,07 1,07 1,08 1,08 . 1,09 1,09 | 4,10 1,11 1,41 1,12 20
30 1,13 1,13 1,14 1,15 - 1,16 1,16 1,17 1,18 1,19 1,20 30
40 1,21 1,22 1,23 1,24 " 1,25 1,26 1,28 1,29 1,30 1,32 40
50 1,33 1,34 1,36 1,37 1,39 1,41 1,42 1,44 1,46 1,47 50
40 1,49 1,51 1,53 1,55 1,57 1,59 1,61 1,64 1,66 1,68 60
70 1,70 1,73 1,75 1,78 1,80 1,83 1.86 1,88 1A 1,96 70
80 2,01 2,06 2,11 2,16 2,2 2,26 2,32 2,37 2,43 2,48 30
90 2,54 2,60 2,65 2.7 2,77 2,83 2,89 2,95 3.0 : 3,07 90
100 3,13, 3,19 3,27 3,33 3,39 3,45 3,53 3,59 3,65 3,73 100
110 3,79 3,86 3,94 4,00 4,07 4,15 4,22 4,30 4,37 4,45 110
120 4,52 4,59 4,67 4,74 4,82 4,90 4,98 5,06 514 5,22 120
130 5,30 5,39 5,86 5,55 5,63 5,72 581 5,88 5.97 6,05 130
140 6,14 6,24 6,33 6,41 6,50 6,60 6,69 6,77 6,87 6,96 140
150 - 7,06 716 7.24 7,34 7,64 7,54 7,63 7,73 7,82 7,92 150
160 8,02 8,13 - 8,23 8,33 8,43 8,54 8,64 8,74 8,85 8,95 160
170 9.06 9,17 9,27 9,38 9,50 9,61 9,72 9,83 9,94 10,05 |- 170
180. 10,16 10,28 10,39 10,50 10,62 10,73 10,85 10,97 11,08 11,20 180
190 11,32 11,44 11,56 11,69 11,80 11,92 12,05 .| 1217 12,29 12,42 190
200 12,54 | 12,67 12,80 12,93 13,05 13,19 13,3 13,43 13,57 13,69 200
210 13,83 13,97 14,09 14,23 | 14,36 14,50 14,63 14,77 14,91 15,04 - 210
220 15,18 15,32 15,45 15,60 15,74 15,87 16,02 16,16 16,31 16,44 T 220
230 16,59 16,74 16,88 17,02 17,47 17,32 17,47 17,62 17,77 17,92 230
240 18,06 18,21 18,36 18,52 18,67 18,82 . 18,98 19,13 19,29 19,45 - 240
250 19,60 ’ : 250
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Tabelle 11. Abgeminderte Vergleichsspannungen ovk und EngeBersche Sicherheitszahlen fiir Sonderhochbaustahl mit
af = 4500 kpjem?
Staht of = 4500 kp/cm?
ovid ovK " Grenzlastfall H | Grenzlastfall HZ
kpfem? kp/em?® vicd VK2
3600 3600 2,57 2,23
3800 3750 2,59 - ' 2,24
4000 3846 2,59 : 2,24
. 4200 3920 2,57 2,23
4400 3980 2,55 2,21
4600 4030 2,53 - . 219
4800 4070 2,51 2,17
5000 4105 - 249 2,16
5200 . 4135 2,47 2,14 !
5400 ' 4161 . LA4 2,12
5600 4184 242" 2,10
5800 %205 2,40 2,08
6000 ’ 4223 N C 238 2,06
6500 4260 . 2,34 2,03
7000 " 4289 - 2,30 1,99
7500 4313 2,26 - 1,96
8000 4332 . 2,23 1,93
$000 4361 2,18 1,89
10000 4382 2,14 1,85
15000 4435 2,;m 1,74
20000 4456 1,95 1,69
30000 L4T4 1,89 1,64
) ' 4500 ' 1,72 1,49
£
W08 ]
Ay 1
apfem? '
25000
4‘0555'
: i
5eos
Liexy ,
/
7
som0 -
- =1
ai : Bild 27
000 D9 WO %200 4400 Kpfem?
£ a
A derte Vergleich
ﬁ:rr Sonderhechbousiaht
Hinweise: it & > 8500 Kelem!
’ Stahibau, Stabilitdtsfalle (Knickung, Kippung, Bewlung), siche TGL 0-4114, BI. 1 und 2
Stehlbau, Stahlleichttragwerke und Stahirohrtragwerke, Berechnung und bauliche Durchbildung, siche TGL 13 501 (in Vorberertung)
Stahlbau, Gleitfeste Schraubenverbindungen, Berechnung und bauliche Durchbildung, siehe TGL 13 502.
Stahlbau, Stohitragwerke, Herstellung und Abnahme, siehe TGL 13 510. .
Allgemeine Baustdhle, Giitebedingungen, siche TGL 7960,
Werkstoffauswahl fiir Konstruktionen aus Baustahl nach TGL 7960, srehe TGL 12 910.
Ausfiihrungsklassen von SchweiBverbindungen, SchmelzschweiBien, siehe TGL 11 776,
Von den Grundsétzen der Berechrung und der baulichen Durchbitdung darf abgewichen werden, wenh durch Theorie, Yersuch oder Messung
eine ausreichende Begriindung erbracht und von der gesetzlich vorgeschriebenen Priifdienststelle anerkannt ist.
Am 1. 9. 1962 lag beim Amt fiir Standardisierung noch kein vergleichbarer GOST oder Fachbereichstandard der UdSSR vor. Zur gegebenen
Zelt wird in der ,STANDARDISIERUNG" bekanntgegeben, dafl ein vergleichbarer GOST oder Fachbereichstandard der UdSSR varliegt.
Der Begriff . Grenzlastfoll" hat keine Beziehung zum Berechnungsverfahren nach Grenzzustéinden.
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Aufbau des Vereinheitlichten Vorschriftenwerkes for den Stahlbau

ToL 13 450
Stahlbau
Stahitragwerke im Hochbau

TOL 13460
Stahlbau

stdhlerne StraBenbricken

TGL 13470
Stahlbau
Stahttragwerke for Krane

TOL 13L7%
Stahlbau
Stohltragwerke tUr Kranbahnen

TBL 13 501
Stahibav
Stahieichttragwerke und

Stahlrohrtragwerke
Berechnung und bauhiche
Durchbiidung

T6L 13502
Stahtbau
Glestfeste Schrauben -

verbindungen
Berechnung urd bauliche
Durchbildung

TGL 13603
Stahtbau

Stabilitatsféile (Knickung,

Kippung, Beulung)
Berechnungsgrundlagen

TGL 13 L1z
Stahlbou

Stehitragwerie fir Abroumfbsr -
derbrucken . Bogger, Absetzer
und Guribandforderer

ToL 13 .80
Stahibau
stahlerne Antennentmgmrkel

TGL 13 L8y
Stahlbau
Stahitragwerke for ortsfeste
und bewegliche Bohrgeriste

TGL 13 %90
Stahibou
Tragwerke im Stahlwasserbay

TGL 13 500
Stahibau

Stahitragwerks
Berechnungund bauliche
Jurchbildung

M

TOGL 13510
Stahlbau
Stahltragwerke
Herstellung und Abnahme

a T6L 7960

Allgemeine Baustihle

" FoL 9413 ™ ]

| Nohtlose Rohre aus
——-—-1 unlegierten Stahlen I
Technische Gite - und

o e e ittt

TGL 9413

™ YL 12910

l Werkstoffauswahl fur I
|Konstruktionen avs Buu-l

| sféien nachTol. 7960 |

7 6L 776 1}

| Ausfohrungsklassen von |
l Schweilbverbindungen

LmSchmeIzschweiEen

™) Diese Vorschriften geiten nicht nur fir den Stahibqu




