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des R(3D)

III - Kennlinienfeldes
[002]

1.1 ψ

Der Verhältnisfaktor ψ beschreibt den Quotienten aus Kontakt- R2 und Stoffwiderstand R1 der zu
verschweißenden Bleche an der Bearbeitungsstelle.

ψ =
R2

R1

⇒
0 ≤ ψ ≤ 10 + 6 ·

√
3 ≈ 20, 4

1.2 µ

Der Korrekturfaktor µ beschreibt das Verhältnis des Widerstandes R(2D)
III in der Schweißlinse zum

Stoffwiderstand R1 im 2D- Modell.

µ =
R

(2D)
III

R1

⇒

µ =

(
1 +
√

3
)
·
(
1 +
√

1 + 2 · ψ
)

2 +
√

3 +
√

1 + 2 · ψ
⇒

1, 366 ≈ 1
2
·
(

1 +
√

3
)
≤ µ ≤ 1 +

√
3 ≈ 2, 732

1.3 µ•

Beschreibt als Korrekturfaktor die Stromflussänderung während des Schweißprozesses von „voll-
ständig unverschweißt“ zu „vollständig verbunden“.

µ• =
√

1 + 2 · ψ −
√

3(
1 +
√

3
)
·
(
1 +
√

1 + 2 · ψ
)

⇒
0 ≤ µ• < 1

1 +
√

3
≈ 0, 366

1.4 µ••

Der Korrekturfaktor µ•• beschreibt das Verhältnis des Widerstandes R(3D)
III in der Schweißlinse zum

Stoffwiderstand R1 im 3D- Modell.

µ•• =
R

(3D)
III

R1

⇒
1, 366 ≈ 1

2
·
(

1 +
√

3
)
≤ µ ≤ 2

1.5 ςII

Der Bilanzfaktor ςII beschreibt das Verhältnis von Verlust- PV und Schweißleistung PS für das 2D-
Modell.

ςII =
P

(2D)
V

P
(2D)
S

⇒
ςII =

2√
1 + 2 · ψ − 1

⇒
0 < ςII ≤

2√
3− 1

≈ 2, 732
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1.6 ςIII

Der Bilanzfaktor ςIII beschreibt das Verhältnis von Verlust- PV und Schweißleistung PS für das
3D- Modell.

ςIII =
P

(3D)
V

P
(3D)
S

⇒
ςIII =

1
2
· 2− µ
µ− 1

⇒
0 < ςIII ≤

1
2
·
√

3 ≈ 0, 866

1.7 ν

Anzahl der Widerstandsmatten parallel zur Schweißnaht im 3D- Modell

0 ≤ ν → rein ohmsche Last

−2 < ν < 0 → zusätzlich induktive Last

1.8 ξ

Der Leistungsfaktor beschreibt das Verhältnis der Leistungsverteilung zweier benachbarter Wider-
standsmatten. Sie ist Basis der Leistungsbeschreibung in der Schweißlinse.

ξ =
(2 + ν) ·

(
1 +
√

3
)

+ 1 +
√

1 + 2 · ψ
(1 + ν) ·

(
1 +
√

3
)

+ 1 +
√

1 + 2 · ψ

⇒
1, 5 ≥ ξ ≥ 1 → rein ohmsche Last

1, 5 < ξ → zusätzlich induktive Last
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2.1 R
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2.2 I und P
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2.3 ∆I

LATEX 2ε
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